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OZET

Bu bildiride giydirme cephe sistemleri ile ilgili “Deprem ve Riizgar Etkisi Altinda Giydirme Cephe
Sistemlerinin Incelenmesi ve Optimum Profil Kesitlerinin Gelistirilmesi” baslikli yiiksek lisans
tezinden yararlanilarak, tastyici sistem profilleri i¢in optimum kesit boyutlarinin gelistirilmesi ve bu
kesitlerle tilkemizdeki bazi iiretici firmalarin profil kesitlerinin ekonomik bakimdan karsilastirilarak
degerlendirilmesi amaglanmistir. Bu amac¢ kapsaminda dis yiikler (6zyiik, deprem ve riizgar yiikleri)
altinda ilgili yonetmelik kosullarim1 saglayacak sekilde tastyici sistem profillerinin optimum kesitli
olarak boyutlandirilabilmesi igin grafikler hazirlanmistir. Ornek bir binanin giydirme cephe tastyict
sistem profilleri Tiirkiye’deki bazi iiretici firmalarin profillerine ve gelistirilen optimum kesitlere gore
boyutlandirilarak birbirleri ile karsilagtirilmis ve ekonomik bakimdan degerlendirilmesi yapilmustir.
Bu degerlendirme sonuglarina gore, bu ¢aligma kapsaminda incelenen iiretici firma profillerine ait
kesitlerin gelistirilen optimum kesitlere gére % 20 ile % 60 arasinda ekonomik olmadiklar
belirlenmistir.  Giydirme cephe tasiyici  sistem  profillerinin  daha ekonomik olarak
boyutlandirilabilmesi igin gelistirilen optimum kesitlere ait grafiklerden yararlanilmasi dnerilmektedir.

Anahtar Kelimeler: Giydirme cephe sistemleri / giydirme cephe tasiyict sistem profilleri /
aliminyum cephe profilleri / optimum kesit / optimum boyutlandirma.

1. GIRIS

Giydirme cephe tasiyict sistem elemanlari, dig yiikleri (6zyiik, deprem ve riizgar yiikleri) belirli bir
giivenlikle tagiyarak, genellikle kat hizalarindan birlesim elemanlar1 aracilifiyla bina tastyici sistemine
aktaran, i¢ ortam ile dis ortam arasinda bir filtre gérevi yaparak c¢esitli yalitim islevlerini yerine getiren
¢ok amagli yapr elemanlaridir. Giydirme cephe uygulamasi ile yiiksek binalarin ozellikle fist
kisimlarinda farkli sicaklik etkisi nedeniyle meydana gelecek ilave zorlanmalar ortadan kaldirilmig
olacaktir. Bilindigi gibi, giydirme cephe sistemleri, aliiminyum tasiyici profiller, cam ya da kompozit
panel ortii (kaplama) elemani ve birlesim elemanlarindan olusmaktadir. Ik uygulamalar1 dskme metal
tasiyict profiller ve cam Ortii elemanlarindan olusan, genellikle is merkezleri, bankalar vb. binalarinin
girislerinde estetik ve prestij i¢in tercih edilen giydirme cephe sistemleri, 6zellikle aliiminyumun daha
ekonomik olarak elde edilmesi ve camin daha emniyetli bir malzeme haline gelmesi ile birlikte yiiksek
yapilarda da daha yaygin olarak kullanilmaya baglanmistir. Giiniimiizde giydirme cephe elemanlari
geligen teknoloji ile daha hafif olarak iiretilebilmekte, boylece yap1 6zyiikii azalmakta ve buna paralel
olarak binaya etkiyecek deprem yiikii degeri de azalmaktadir. Bu nedenle, yapinin tasiyici sistem
elemanlar1 da daha ekonomik olarak boyutlandirilabilmektedir.

Giydirme cephe sistemini olusturan elemanlar aliiminyum diisey tasiyici ve yatay baglanti profilleri,
cam veya kompozit panel ortii malzemeleri ve baglanti elemanlaridir. Tastyict sistem profilleri olarak
da isimlendirilen aliiminyum diisey tasiyici ve yatay baglanti profilleri, giydirme cephe sisteminin
maliyetini etkileyen en dnemli bilesenlerdir. Binanin agirligina, dolayisi ile binaya etkiyecek deprem
yiikiine etki eden giydirme cephe sistemi agirhiginin azaltilmasi ile hem giydirme cephe sistem
maliyeti, hem de bina maliyeti azaltilmis olacaktir. Bu nedenle tasiyici sistem profilleri i¢in optimum
enkesit boyutlarinin belirlenmesi daha da 6nem kazanmaktadir.
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Bu bildiride, [1]’deki yiiksek lisans tez ¢alismasindaki giydirme cephe tasiyici sistem profilleri igin
gelistirilen optimum kesit boyutlarinin sunulmasi ve Tiirkiye’deki bazi iiretici firma profil kesitleri ile
geligtirilen optimum kesitlerin ekonomik bakimdan karsilagtirilmasi amaglanmistir. Bu amag
kapsaminda, 6rnek olarak ¢ok katli bir binanin giydirme cephe tasiyici sistem profilleri Tiirkiye’deki
bazi liretici firma profillerine ve gelistirilen optimum kesitlere gore boyutlandirilmis ve birbirleri ile
karsilagtirilarak ekonomik bakimdan degerlendirilmistir.

2. GIiYDIRME CEPHE PROFILLERI iCIN OPTIMUM KESIT BOYUTLARI

Bilindigi gibi, yapt mithendisliginin amaci yapi1 sistemlerini belirli bir giivenlikte, yeterli rijitlikte ve
en ekonomik olarak boyutlandirmak ve uygulamaktir. Belirli glivenlik; malzeme giivenlik katsayis1 ve
yuk giivenlik katsayisi olarak iki gruba ayrilmaktadir ve bu katsayilara ait degerler ilgili standart ve
yonetmeliklerde verilmistir.

Giydirme cephe sisteminin tiim elemanlar1 (aliiminyum diisey ve yatay profiller, birlesim elemanlari,
cam ve kompozit panel vb. ortii elemanlari) dig etkiler (6zytiklere, deprem ve riizgar yiiklerine vb)
altinda yiriirlikteki standartlara ve yonetmeliklere gore boyutlandirilirlar. Boyutlandirma hesaplari ile
ilgili ayritil bilgi i¢in [1]’den yararlanilabilir. Tiirkiye’de giydirme cephe uygulamasi yapan firmalar
tastyici sistem profillerinin boyutlandirilmasi ve yalitim performanslari i¢in Alman Normlarin1 (DIN
1055-4, DIN 4113-1, DIN 4108, DIN 4109 v.b.) [2-5], profil iireticisi firmalar ise malzeme 6zellikleri
ve enkesit boyutlari igin Tiirk Standartlarii (TS EN 755-2, TS EN 755-5, TS 1164, TS 4926, TS 5247
EN 12020-2 v.b.) [6-10] kullanmaktadirlar.

Celik malzeme i¢in oldugu gibi aliiminyum malzeme i¢in de degisik kalite ve geometrik 6zelliklerdeki
standart profillere ait boyut ve mukavemet 6zelliklerini iceren tablolar, farkli {ilke standartlarinda
(6rnegin; Alman - DIN, Amerikan - ASTM, Ingiliz - BS, Fransiz - NF, Tiirk - TS vb.) ve bir grup
ilkeler tarafindan ortak hazirlanan standartlarda (Avrupa Birligi - EN [11, 12], Avustralya / Yeni
Zelanda-AS / NZS) yer almaktadir.

Tiirkiye’de de gelik yapilar ve giydirme cephe tasiyici sisteminde kullanilan aliiminyum profiller i¢in
benzer standartlar [6-10] olmasina ragmen, aliiminyum profiller igin tek tip standart kesit boyutlar ile
ilgili herhangi bir tablo bulunmamaktadir. Buna yerine Tiirkiye’deki bazi aliminyum profil {ireticisi
firmalarin kataloglarinda kendi iirettikleri profil kesit tiplerini ve boyutlarmi igeren tablolar
bulunmaktadir. Ancak, her iiretici firmanin profil kesit tiplerinin ve boyutlarinin birbirinden farkli
olmasi nedeniyle bu kataloglarda iiretici firmalarin kendi birlesim sistemleri ve sistem detaylar1 da
gosterilmektedir. Tiirkiye’deki iiretici firmalara ait profil kesitlerinin optimum (ekonomik) kesitler
olup olmadigmin arastirilmasi gerektigi diisiiniilerek bu bildiride [1]’deki yiiksek lisans tezindeki
arastirma sonuglarina yer verilmistir.

2.1. Optimum Kesit Boyutlarinin Gelistirilmesi [1]

Bilindigi gibi, giydirme cephe sistemlerinde kullanilan ve uluslararasi kodlama sistemine [13,14] gore
AW6060 ve AW6063 olarak isimlendirilen aliiminyum alasimli profiller, {retici firmalara ait
fabrikalarda yiiksek sicaklik ve basing altinda ekstriizyon yontemi ile iiretilirler. Metallerin
ekstriizyonu, plastikligini arttirarak kolay sekil vermek amaci ile genellikle sicak olarak yapilmaktadir.
Kalip maliyetinin yiliksek olmasi sebebi ile iiretici firmalar genellikle kendilerine ait belirli kesit ve
Olciilerde profiller iiretmektedirler. Tiirkiye’deki uygulamada aliiminyum profillerin boyutlari,
boyutlandirma analizi sonucunda hesaplanan gerekli (I,1,, Wy, Wy, F, v.b.) mukavemet 6zelliklerine ait
degerleri igin ilgili firmalarmn kataloglarindan belirlenmektedir. Uretici firmalara ait kataloglarda yer
alan farkli profil enkesit boyutlarinin ekonomik bakimdan degerlendirmelerinin yapilabilmesi igin
[1]’de optimum profil enkesitleri i¢in yapilan arastirma sonuglart ile ilgili bilgilerden yararlanilacaktir.
Bu nedenle bu boliimde [1]’deki arastirma sonuglart ile ilgili bilgiler 6zetlenmistir.
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Sekil 1’de goriilen giydirme cephe tasiyici
sistem aliiminyum profil tipik enkesiti y - y
eksenine gore simetriktir. Sekil 1°deki kesitin
sabit degerli alt kisimlar1 tasiyict sistem
profillerine yalitim fitillerinin takildig1 ve ortii
malzemesi ile (cam, kompozit panel vb.)
birlestirilecegi kisimdir. Her iiretici firmanin
kendi sistemi i¢in farkli 6zelliklere sahip olan
bu kisminin diisey tasiyici profillerinde ve yatay
baglanti profillerinde ayn1 geometrik 6zelliklere
sahip olmasi gerekmektedir.

Tiirkiye’deki iiretici firmalarin tastyict sistem
profilleri uygulamada genellikle (b) genisligi
icin 50mm ve (h) yiiksekligi icin genellikle en
kii¢iik boyut olan 50mm’den baglayan ve 10mm

artimlarla dikdortgen kesitli olarak
tiretilmektedir. Uygulamada (h) boyutunun
50mm’den daha kiiciik oldugu profiller

genellikle tiretilmemektedir.

TS 5247 EN 12020-2 [10]’da tastyict profillerin
enkesit et kalinlig1 i¢in en az 1.5mm degeri ve
imalat hatasi i¢in de 0.lmm’lik tolerans degeri
verilmistir. Bu nedenle [1]deki arastirmada et
kalinliklar1 (m, n, s) i¢in en az 1.6mm degeri
almmstir. Sekil 1°de goriilen giydirme cephe
tasiyict sistem tipik profil enkesitinin optimum
enkesit boyutlar i¢in, h=(50,....,160)mm farkli
yiikseklik degerlerinin her biri i¢in b=50mm,
s=1.6mm ve m=1.6mm. degerleri sabit tutularak
(n) et kalinligmnin artan degerleri i¢in elde
edilebilecegi Ongoriilmiigtiir, [1]. Sekil 1°deki
enkesitin mukavemet ozelliklerine (I, , Wy , Sy
v.b.) ait degerleri en etkin bi¢cimde artiran et
kalinligiin (n) oldugu 6ngoriillmiistiir. Yani (n)
et kalinliginin artis1 ile enkesit alanindaki ve
dolayisiyla birim boy agirligindaki artis en az
olmakta, buna karsilik enkesitin mukavemet
ozelliklerine ait I, Wy, Sy gibi degerlerdeki artig
ise daha fazla olmaktadir. Bu etkinligin
mertebesini  gostermek amaciyla ¢ farkh
durum ig¢in I, atalet momenti ile enkesit
alanindaki artig arasindaki degisimi gdsteren
(I—AF) ve Iy ile birim boy agirligindaki artis
arasindaki degisimi gosteren (I,—AG) grafikleri
elde edilmistir. Ornek olmak iizere Sekil 2’de
h=100mm ve b=50mm i¢in sadece (n+An)
artimi, sadece (s+As) artimi ve (n+An)’nin ile
(m+Am)’nin birlikte artimlar i¢in (I,—AF) ve
(I—AG) grafikleri gosterilmistir. Sekil 2’deki
grafikten, belirli bir I, degeri i¢in enkesit alani
(F)’deki AF artisinin ve birim boy agirhigt
(G)’deki AG artisinin en az oldugu durumun
(n+An) ile elde edildigi goriilmektedir.

Vst

-y alt =~ Viist

Sekil 1 Gelistirilen optimum profil tipik enkesiti, [1]
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Sekil 2. h=100 b=50 i¢in etkalinlig1 degisimne gore
I, — AF ve I,-AG degisimleri, [1]
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2.2. Gelistirilen Optimum Kesitlerin Uretici Firma Profil Kesitleri ile Karsilastirilmasi

Tirkiye’de giydirme cephe sektoriindeki
tiretici  firmalarin  profil kesit sekli ve
boyutlarina ait ortak bir standart olmamasi
nedeniyle uygulayict firmalar kendileri igin
uygun olan {retici firma profillerini tercih
etmektedirler. Ancak iiretici firmalarin profil
enkesit et kalinliklarini1 (m, n, s) sistemlerine
uygun olarak belirlemelerinin  yaninda,
tastyict profilin (h) boyutunun da firmalara
gore farkli olmasi, uygun boyutun
belirlenmesini gii¢lestirmektedir. Bu nedenle
uygun profil enkesitinin belirlenmesinde,
boyutlandirma  analizinden  hesaplanan
gerekli atalet momenti (Iy)gereri degerini
saglayan optimum (ekonomik) kesitli profil
tireticisi firmanin tercih edilmesi dogal
olacaktir.

Ulkemizde giydirme cephe tasiyici sistem
profilleri iireten ve iiretim kapasitesi yiiksek
olan ve A, B, C, D ve E olarak kodlanan ilk
bes firmanin profillerinin atalet momenti (1)
ve enkesit alan1 (F) degerleri incelendiginde
firmalar arasinda geometrik ozellikler ve
mukavemet Ozellikler bakimimdan ortak
standardin olmadig1 belirlenmistir, bu durum
Sekil 3’deki grafikten de goriilebilmektedir.
Ayrica, Sekil 3’de h=(50, 60,...,160)mm
b=50mm ve m=s=1.6mm ve n=(1.6+An)
An=(0.0, 0.1,...,1.4)mm degerleri i¢in [1]’de
gelistirilen optimum kesitlere ait egriler de
gorlilmektedir. Sekil 3 incelendiginde A, B,
C, D ve E iiretici firmalariin profillerine ait
atalet momenti (I,) degerine karsi gelen
enkesit alanina (F) gore, aym1 (Iy) degerleri
icin optimum enkesit alan1 (F) degerlerinin
daha kii¢iik oldugu, yani optimum kesitlerin
daha ekonomik oldugu goriilmektedir. Bu
degerlendirmenin profil birim boy agirlig
(G) ile de yapilabilmesi igin Sekil 3’iin yatay
ekseninde (G) degerleri de gdsterilmistir.
Sekil3’deki egrilerden yararlanilarak,
boyutlandirma  analizinden = hesaplanan
(Ix)gerelii degeri igin optimum kesit boyutlar:
belirlenebilmektedir. Bunun ig¢in Sekil 3’deki
diisey eksende (Iy)gerexii degeri belirlenir ve
buradan c¢izilen yatay dogrunun h=(50,
60,...,160) egrilerinden birini kestigi nokta
belirlenir. Kesim noktasi ile en kii¢iik F ve G
degerine ait kesit boyutlar1 yani optimum
kesit boyutlar1 belirlenmis olur, [1].
Geligtirilen optimum kesitlerin boyutlarini
ve (It , Wiy, Sx . F, G vb.) mukavemet
degerlerini igeren Tablolar hazirlanmistir.
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Sekil 3. Uretici Tiirk firmalarina ait profillerin ve gelistirilen

optimum kesitlerin I, — F ve I, — G bagmtilari, [1]
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Gelistirilen optimum enkesit boyutlarinin, A, B, C, D ve E iiretici Tiirk firmalarinin profillerine gore
ne oranda ekonomik oldugunu belirlemek igin (1) bagmtisindan yararlanilabilir, [1].

Gy — G Gop — Gy
AG oy = —E— —OF , AG op.i — —or “UF (1)
UF-0P Gop P-UF G
Bu bagintilarda;
Fyr D (I)gereki < (Io)ur "€ karst gelen Uretici Firma profil enkesit alani (cm ),
For 1 (I)gereii degerine karsi gelen ve gelistirilen optimum profilin enkesit alani (cm?),
Gur D (L)gereki < (Ix)or “e karst gelen Uretici Firma profilinin birim boy agirlig1 (kg/m),
Gor @ (I)gereii degerine karsi gelen ve gelistirilen optimum kesitin birim boy agirligi (kg/m)

olarak tamimlanir.

3. ENKESIT BOYUTLARININ EKONOMIKLiGININ DEGERLENDIRILMESI[1]

Ornek olmak iizere incelenen Sekil 4’teki binanmn c 05.00
giydirme cephe sistemi Tirkiye’de yaygin olarak tercih —£ B0m

edilen Sekil 5’de gorillen ¢ubuk sistem olarak e * K
belirlenmistir. Bu boliimde [1]’de gelistirilen optimum g +
kesitlere gore ve A, B, C, D ve E iiretici firma profillerine

gore boyutlandirilarak toplam diisey tasiyict profil ve

toplam yatay baglanti profil agirliklar1 birbirleriyle ile g
karsilagtirilarak ekonomik bakimdan degerlendirmeleri 3
yapilmistir. Sekil 4’teki 98.00m yiiksekligindeki binanin 1800 m

dis kolonlar1 3.00m.’lik yiiksekliklerde kirislerle T 16.50m
baglandig1 ve diisey tasiyici profillerin de bu kiriglere //:/ A 000 m IT—S:’“‘l
bulonlarla mesnetlendigi diisliniilmiistiir. Giydirme cephe T Bina Ust Goriiniisii
aliminyum profillerinin 6.00m uzunluklarda iiretilmesi ///

ve daha ekonomik sonug¢ vermesi nedeniyle diigey tasiyici
sistemin iki agiklikli siirekli kiris olarak uygulanmasi

Sekil 4 Ornek binanin geometrik dzellikleri
planlanmugtir [1].
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5 % | 5
g g~ : .
1 a ! |
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S( : |
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=2 : : ) =
Sl LElE BI : L EIE ] Bl | sﬂ -
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‘ a + 4 + ‘ 4 ‘ 2 ‘ A-A Kesiti

Sekil 5 Ornek bina igin giydirme cephe ¢ubuk sisteminin 6n goriiniisii ve kesiti, [1]
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Giydirme cephe tasiyici sistemlerinin, emniyet gerilmesi esasina gore boyutlandirilmasinda, emniyet
gerilmeleri orantili sinir gerilmesinin altinda kaldigindan, malzeme lineer-elastik davranig gosterir ve
tasiyic1 sistem profillerinin boyutlandirma hesabi, elastisite teorisine dayanan statik hesap
yontemlerinden biri ile yapilabilir. Diigsey tastyici profillerin riizgar yiikii ve deprem yiikiine gore
boyutlandirma hesaplar1 sehim sartina gore, egilme emniyet gerilmesine gore ve kayma emniyet
gerilmesine gore yapilmis, gerekli mukavemet degerleri belirlenmistir. Yatay baglanti profillerinin ise
diisey yiike (6z yiik + cam yiikii) gore boyutlandirma hesaplar1 yapilmig; sehim sartina gore, egilme
emniyet gerilmesine goére ve kayma emniyet gerilmesine gore gerekli mukavemet degerleri
belirlenmistir [1]. Diisey tasiyici profiller bina tagiyici sistemine kat dosemelerinden veya kirislerinden
mesnetlendirilir, (Sekil 5). Tiirkiye’de yapilan uygulamalarda diisey tasiyici profilin kat dosemelerine
veya kiriglere {ist ucundan sabit mesnetli, alt ucundan profil ekseni dogrultusunda kayici mesnetli
olarak birlestirildiginden diisey profilde basing kuvveti olusmamakta ve bu nedenle burkulma hesabi
yapilmasina gerek kalmamaktadir, [1].

Sekil 4’teki giydirme cephe sistemi ile kaplanacak 6rnek binanin kuzey ve giiney cephelerinin 18.00 m
ve 98.00 m yiiksekligindeki kisimlarinda bina boyutlar1 géz oniine alindiginda kule tipi yap1 6zelligine
sahip olmasi nedeniyle, riizgar yiikii degerleri icin TS 498 [15] ve DIN 1055 [2] uyarmca bu
cephelerin her iki kenarindaki 1/8’lik (Cg / 8) bolgede riizgarin olusturacagi tiirbiilans etkisi nedeniyle
emme kuvveti etkisi dikkate alinmustir.

Sekil 4’teki giydirme cephe kaplanacak 6rnek bina i¢in boyutlandirma analizi sonucunda elde edilen
gerekli mukavemet degerlerini saglayan profiller, Tiirkiye’deki bazi iiretici firmalarin profillerine ve
gelistirilen optimum kesitlere gore belirlenmis ve profillerin toplam agirliklar yatay profil (GY), diisey
profil (G” ) ve toplam (diisey-+yatay) profil (G®*Y) igin ayr1 ayr1 hesaplanarak Tablo 1°de verilmistir.

Tablo 1. Optimum kesitlere ve iiretici firma profillerine gére boyutlandirilan toplam profil agirliklar

ORNEK BINA iCiN GEREKLi | Gelistirilen URETICi FIRMALAR
PROFIL AGIRLIKLARI Optimum Kesit |, B C D E
Yatay Profil Agirhigt  GY  (kg) 8213 9061 9774 | 10941 | 9502 | 10900
Diisey Profil Agirligi G (kg) 15639 18725 | 20886 | 22172 | 20788 | 25144
Toplam Profil Agirhgt G®™Y (kg) 23852 27786 | 30660 | 33113 | 30290 | 36044

Tablo 1’deki bazi iiretici firmalara ait profil agirliklarinin birbirleriyle ve optimum kesit agirliklart ile
karsilagtirmalari (1) bagintisina gore yapilmis ve elde edilen sonuglar Tablo 2°de sunulmustur.

Tablo 2’deki sonuglarin elde edilmesine 6rnek olmak iizere optimum kesitlerle A firmasi profillerinin
(1) bagintisi ile yapilan karsilastirmanin ayrintis1 asagida verilmistir.

Buna gore, A iiretici firma profillerinin gelistirilen optimum kesitlere gore,

Gy - Gy 9061 — 8213

AGY o = = =+ 0.1033 (%+10.33)"
Ao G 8213
D _~D B .
AGY o = Ga DGOP _ 18725 = 15639 _ | 1974 (% +19.74)
G2, 15639
N GO - GO 27786 — 23852 )
AGYor = —2 o° - =+ 0.1649 (% +16.49)

(D+Y) -
GO 23852

oraninda daha fazla malzeme gerektirmesi nedeniyle ekonomik olmadig belirlenmistir (Tablo 2).
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Benzer sekilde, gelistirilen optimum kesitlerin A iiretici firma profillerine gore,

Gy — Gi 8213 — 9061

AGY, = o 9061 = - 0.0936 (% -9.36) "
A
b Go — GY 15639 — 18725 , »
AGD, .\ = b = 15725 = — 0.1648 (%-16.48)
A
N GO -G 23852 — 27786 "
AGH = = A =~ 0.1416 ( % -14.16)

Gy B 27786
oraninda daha az malzeme gerektirmesi nedeniyle ekonomik oldugu belirlenmistir (Tablo 2).

Tablo 2. Uretici firma profillerinin birbirleriyle ve optimum kesitlerle ekonomik bakimdan karsilastiriimast

Gelistirilen URETICi FIRMALAR
Ol}g‘;‘:‘" A B C D E

Gelistirilen | Yatay Profil % | -9.36 -15.97 -24.93 -13.57 -24.65
Optimum | Disey Profil % | -16.48 " -25.12 -29.47 -24.77 -37.80
Kesit Toplam % | -14.16 " -22.20 -27.97 -21.25 -33.83
+10.33" -7.29 -17.18 -4.64 -16.87
A +19.74 ° -10.35 -15.55 -9.92 -25.53
+16.49 © -9.37 - 16.09 -8.27 -22.91
~ +19.01 +7.87 -10.67 +2.86 -10.33
< B +33.35 +11.54 -5.80 +0.47 -16.93
< +28.54 +10.34 -7.41 +1.22 - 14.94
E +33.22 +20.75 +11.94 +15.14 +0.38
= C +41.77 +18.41 +6.16 +6.66 -11.82
s +38.83 +19.17 +8.00 +9.32 -8.13
= +15.69 +4.87 -2.78 -13.15 -12.83
E D +32.92 +11.02 -0.47 -6.24 -17.32
= +26.99 +9.01 -1.21 -8.53 -15.96

+32.72 +20.30 +11.52 -0.37 +14.71

E +60.78 +34.28 +20.39 +13.40 +20.95

+51.12 +29.72 +17.56 +8.85 +19.00

4. SONUC VE ONERILER

Bu bildiride, binalarin giydirme cephe sistemlerinin tasiyici sistem profillerine ait optimum enkesit
boyutlarmin gelistirilmesi i¢in [1]’deki ayrintili arastirma sonuglar1 verilmis ve Tiirkiye’deki bazi
iiretici firma profillerinin ekonomikligi degerlendirilmistir. Bunun ig¢in, kesit etkalinliklarindaki
degisimin kesit mukavemet degerlerine olan etkisini gosteren grafikler elde edilmistir. Sayisal 6rnek
olmak iizere ¢ok katli bir bina lizerinde giydirme cephe sistemi uygulamasi yapilmasi planlanmis ve
sistemdeki diisey tasiyici profilleri ve yatay baglanti profilleri dis yiiklere (6zyiik, deprem ve riizgar
yiikleri) gore boyutlandirma analizleri yapilmig ve Tiirkiye’deki bazi iiretici firmalarin aliminyum
profillerine ve gelistirilen optimum kesitlere gore boyutlandirilmistir. Boyutlandirma sonucunda
belirlenen kesitler birbirleriyle karsilastirilarak ekonomik bakimdan degerlendirilmistir. Buna gore
ornek bina i¢in boyutlandirilan profillerin Tiirkiye’deki bazi iiretici firma profillerine ait kesitlerin
gelistirilen optimum kesitlere gore; diisey tastyici profiller i¢in % 19.74 - % 60.78 oraninda ve yatay
baglant1 profilleri i¢in % 10.33 - % 33.22 oraninda daha fazla malzeme gerektirmesi nedeniyle
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incelenen iiretici firma profillerinin biiylik oranda ekonomik olmadiklar1 belirlenmistir. Diger bir
ifadeyle gelistirilen optimum kesitlerin bu ¢aligmada incelenen tretici firma profil kesitlerine gore
o6nemli oranda ekonomik oldugu belirlenmistir. Ayrica, gelistirilen optimum kesitlerin boyutlarini ve
mukavemet ozelliklerini (h, b, m, n, s ve I, Wy, S, F, G vb.) iceren Tablolar hazirlanmustir.

Uygulamada giydirme cephe sistemlerinin fiyatlandirmasi uygulama yapilacak cephe alanina gore
hesaplandigindan profil enkesit boyutlarmin optimum olarak elde edilmesi ile giydirme cephe sistemi
maliyeti onemli oranda azaltilmis olacaktir. Bdylece giydirme cephe tastyici sistemleri igin yapi
mithendisliginin amaci olarak bilinen “belirli bir giivenlikte ve yeterli rijitlikte en ekonomik
boyutlandirma” ilkesi de bliylik oranda gerceklestirilmis olacaktir. Giydirme cephe profili lireten
firmalarin profil enkesitlerini belirlemede bu calismada sunulan optimum kesitlere ait grafiklerden
yararlanarak standart profil boyutlarini belirlemeleri 6nerilmektedir.
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